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Urmakaren Johan Marmén i Marma by                  Eric Read 
 

Johan Marmén var verksam som urmaka-

re från slutet av 1700-talet och fram till 

sin död 1811. Hans tillverkning utgjordes 

av tornur och golvurverk. Enligt uppgift 

tillverkade han 10 tornur och det högsta 

kända numret på hans golvurverk är 128. 

 Han föddes 1760 på en av sex gårdar i 

Marma by. Byn är i dag en del av Alunda 

tätort 3,5 mil nordost om Uppsala vid 

vägen till Östhammar. Gården brukades 

av Johan Marméns far Erik Andersson 

född där 1730. Modern  Brita Jansdotter 

var född 1738 i Alunda och död 1777. 

Även hans farfar Anders Anderson, född 

1690, var brukare på gården. Han var gift 

med Margareta Jansdotter född 1693  i 

Alunda. Vid Erik Anderssons död 1791 

övertog Johan gården och kallar sig då 

Marmén. 

 I byn finns på den tiden ett komminis-

terboställe som är närmaste granne väster 

om Marméns gård och ett hovslagarbos-

tälle som ligger omedelbart norr om går-

den. 

 Johan Marmén gifter sig 1787 med 

Magdalena Persdotter som är dotter till 

brukaren på komministerbostället. 

 På hovslagarbostället bor i början av 

1700-talet hovslagaren vid adelsfanan 

Johan Casper Slunck (1684-1754). Hans 

son Peter (1719-1765) efterträder honom 

som hovslagare. Peter flyttar från Alunda 

1758 och efterträds då av brodern Gabri-

el (1731-1790) som är hovslagarmästare 

fram till sin död. Gabriel Slunck är gift 

med Chatarina Lindman, född i Harg 

1737. Chatarina är dotter till hovslagaren 

och urmakaren Jöns Lindman (1708-

1792) vid Hargs Bruk. 

 Enligt en familjetradition på Marméns 

gård skulle en belgisk urmakargesäll 

vandrat  vägen  genom  Alunda  och  fått 
 

 

 
Golvur nummer 100 daterat 1794. 

Fodralet är ommålat i brunt i mitten 

av 1900-talet. 
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natthärbärge på gården och stannat och 

reparerat gårdens klockor. Han blev kär i 

en ung dotter på gården och blev kvar 

och övertog den. På så sätt skulle urtill-

verkningen i Marma by ha börjat.  

 Några uppgifter som bekräftar detta 

går inte att få fram inte heller att det skul-

le funnits någon urmakare på gården före 

Johan Marmén. Det kanske är mer troligt 

att Johan Marmén lärt känna Jöns Lind-

man i Harg, 2 mil öster om Alunda, ge-

nom hans dotter i granngården och på så 

sätt inspirerats att börja tillverka golv- 

och tornur. Johan Marméns son Erik 

1794-1881 fortsatte tillverkningen av 

tornur på 1800-talet.  

 

Golvur  
De golvur Johan Marmén tillverkade har 

olika typer av urverk. Några har enkla 

åttadagarsverk eller 30 timmarsverk med 

väckare och bottnar av plåt eller mässing. 

I familjegården finns ett golvur, nummer 

100, som visar datum och veckodagar 

och som har ett mycket välgjort urverk. I 

Husby-Långhundra kyrka i Uppland står 

ett stort golvur tillverkat i slutet av 1700-

talet. Det har ett åttadagarsverk med 

väckare. Visarna är gjorda av 2 mm mäs-

singsband som slingrar runt cirkelrunda 

hål. Ett annat golvur, nummer 81, daterat 

1792 har ett 30 timmarsverk med plåt-

bottnar och endast timvisare. 

 I ett golvur har Johan Marmén satt in 

ett urverk från 1600-talet som han byggt 

om och försett med minutvisare och 

släphaksgång. Urverket sitter i ett gam-

malt ommålat fodral. 

 Största delen av det gamla verket av 

järn har Marmén behållit. Det han gjort 

är att bygga en ny visarväxel, med två 

nya hjul av mässing innanför den främre 

skenan. Det övre hjulet har en driv som 

består av 4 stift som driver timvisaren.  

 
Golvur i Husby-Långhundra kyrka 
 

 
Visarna  på Husby-Långhundrauret 
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Urverk nr 100 som till skillnad från andra ur har klangspiral. Den bakre bottnen utskuren som J M 

och stämplad 1794 och No 100. 

 

   
Lägg märke till att hammaraxlarna liknar dem på ett Lindmanur från Harg. Bilden till höger. 
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. 
Urtavla av hamrad plåt med mycket välgjorda 

dekorationer i guldfärg av samma typ som  

på ur nr 100. 

 
Järnurverket från 1600-talet med ombyggt gång-

verk. Den nya visarväxeln sitter innanför den 

främre skenan. Det gamla dekorativa mothållet 

för utlösningsarmen för slagverket har bibehållits  
Fodralet till det ombyggda urverket
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Det undre hjulet sitter på minuthjulet. För 

att visarna inte skall gå baklänges har han 

vänt på gångriktningen på linhjulet. Till 

höger om det stora hjulet på minutaxeln 

har han monterat en friktionskoppling med 

ett utlösningstift för slagverket, som utlö-

ses med storknäbb. Slagverket som inte är 

ombyggt har en slaghammare på en verti-

kal axel.  

 Urtavlan är från början av 1800-talet. 

Den uthamrade plåten har inte tillverkats 

av Johan Marmén själv, vilket framgår av 

att det står Malmén Marma på baksidan. 

Urtavlan är mycket välgjord i en plåt med 

upphöjd sifferring och buckla. Dekoratio-

nerna är målade i guldfärg. 

 Enligt en artikel av Gunnar Marmén i 

Olands-bygden 1964 var det första urver-

ket Johan Marmén tillverkade i trä med 

hjulens tänder av ståltråd. Det högsta num-

ret på golvurverk som påträffats är No 128 

daterat 1801. Mellan 1792 och 1794 till-

verkade Johan Marmén således 19 golvur-

verk och mellan 1794 och 1801, 28 styck-

en. Under den senare perioden tillverkade 

han också tornurverk och skötte gårdens 

jordbruk vilket måste ha bidragit till att 

inte så många golvurverk blev tillverkade 

varje år.  

 Det är inte känt varifrån golvursfodra-

len kommer, men de kan mycket väl vara 

gjorda av Alundasnickare. 

 Då fodralet från 1794 med urverk 

nummer 100 målades om i mitten av 1900-

talet gjordes en detaljerad dokumentation 

av alla färger det tidigare hade haft. Den 

ursprungliga färgen var en benvit linolje-

färg som gulnat genom oxidering. Ovanpå 

den fanns en blekblå färg. Nästa färg var 

en lasering med dragning åt mahogny på 

en rödtonad grund. Ovanpå mahognylase-

ringen fanns en brunlaserad valnötston 

med en beige färgyta som underlag. Före 

den sista övermålningen med brun färg 

hade fodralet haft en blank svart yta som 

åstadkommits genom fernissning ovan-

på en matt svart oljefärgsyta.  

 

Tornur  
Marmén är nog mest känd för sin till-

verkning av tornur. Det äldsta torde 

vara det i Alunda kyrka från 1795. 

Tornuret i Alunda kyrka  
 

 
 

Alunda kyrkas äldsta delar är från 

1200-talet. År 1542 och 1715 brann 

kyrkan, med stora skador som följd. 

Den byggdes om av Alunda församling 

1778 då den fick sin nuvarande ut-

formning. År 1795 beställde Alunda  

församling ett tornur av Johan Marmén. 

I socknens stämmoprotokoll från 25 

januari 1795 kan man läsa, att pastorn 

anförde att det inom församlingen 

fanns en ledamot som kunde åta sig, 
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med fullt ansvar och säkerhet, att förfärdi-

ga ett slagurverk för en lindrig kostnad 

och att det skulle bli ett minnestecken att 

det funnits en sockenbo som utan lära i 

konsten gått längre än mången som använt 

hela sin tid för att förvärva denna insikt.  

 Den 10 januari 1808 underrättades för-

samlingen om att tornuret borde tas ned 

och rengöras och smörjas vilket Marmén 

åtagit sig. Då uret var tillverkat av honom 

åtog han sig också att göra en förbättring 

bestående av en urtavla så att man lättare 

kunde ställa uret. En del av församlingen 

ansåg att kostnaden för detta var onödig, 

men som alla tornur Marmén sedan tillver-

kat hade sådana urtavlor beslöt man enhäl-

ligt att denna förbättring skulle göras. Man 

beslöt också att en urtavla skulle sättas upp 

som ringarna kunde rätta sig efter. 

 Urtavlan för att ställa rätt tid med är ty- 

pisk för Marméns tornur. Urtavlan som 

ringarna skulle rätta sig efter sattes upp 

i taket under tornuret så att ringarna 

kunde se den vid klockringning. Urtav-

lan är stor och har 24 timmarsindelning 

och är indelad i 120 minuter. Märkligt 

nog har visarna gått baklänges. 

 År 1899 reparerades uret av Clas 

Nyman som var född i Alunda 1846 

och var verksam där som urmakare i 

slutet av 1800-talet. Hans far Anders 

Nyman som var låssmed tillverkade 

också ur, enligt artikel i Upplands 

fornminnesförenings årsbok 1946/7. 

 Även om urverket är mer än 200 år 

är det i mycket gott skick. Urverket har 

sedan bilderna togs i maj 2007 ersatts 

med ett elektriskt verk. Det gamla ur-

verket står kvar i tornet och blir för-

hoppningsvis väl omhändertaget . 

 

 
Tornuret i Alunda kyrka. Urverket har gång- och timslagverk. Längst till vänster lodet på kontra-

spärren. Lägg märke till hur pendellängden kan justeras. Verket har måtten bredd 50 cm, höjd 45 

cm och djup 30 cm. Alla hjul är tillverkade av mässing även sidorna på pinndrivarna. 
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På den fina namnskylten står Uppå Bekostnad af 

Alunda Församling förfärdigad, Utaf hemmans 

brukaren Johan Marmén från Marma by 1795.  

 

 
Urtavlan som tillkom vid reparationen 1808 

 

 

 
Urtavlan i taket ovanför klockringarna. Av 

någon anledning har visarna gått baklänges. 

 

 
Detta är det enda tornur med slagskiva, alla 

andra tornur har trappa och staffel. 

 

 
Driv för visarhjulen som är smidd som en del 

av axeln. Den lilla klacken på axeln lyfter 

utlösningsarmen för slagverket 
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Tornuret i Vaksala kyrka  
 

 
Urtavlan på Vaksala kyrktorn 

 

Vaksala kyrka ligger intill E4 alldeles 

öster om Uppsala. Kyrka uppfördes på 

1100-talet innan Uppsala blev ärkebis-

kopsdöme år 1164. Kyrkan har ett torn 

som är 75 meter högt.  

 Tornuret tillverkades av Marmén 

1798. Det sitter högt och urtavlorna 

syns över stora delar av Uppsalaslätten. 

Urverket har till skillnad från det i 

Alunda slagverk med staffel. Det har 

en mycket kraftig ramkonstruktion. 

Verket är komplett men behöver rengö-

ras och renoveras för att kunna använ-

das. Uret förändrades och reparerades 

1865 av smeden Johan Ludvig Qvarn-

ström från Rasbo.  

 Ramen på urverket är mycket stabil 

genom kraftiga förstärkningar i hörnen 

och vid de horisontella skenorna i ver-

kets nedre del.  

 När det stormar över Uppsalaslätten 

kanske hela tornet rör sig. 

Tornuret i Vaksala kyrka. På urtavlan står det Johan Marmén Marma by  

Alunda Socken 1798 
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Tornuret i Lunda kyrka  
 

 
Lunda kyrkas östra gavel med urtavla. Siffrorna II  

och III  håller tyvärr på att lossna. 
 

 

Lunda kyrka är från 1400-talet. Troli-

gen har det tidigare funnits en äldre 

träkyrka med en sakristia av sten på 

samma plats. Kyrkan är en typisk Upp-

landskyrka utan torn. Urverket har två 

urtavlor en på den östra gaveln och en 

inuti kyrkan ovanför altartavlan. 

 Tornuret är tillverkat 1806 med 

nummer 5 och är signerat I.M på staf-

feln. Alla hjul är av mässing och urver-

ket ser ut att vara i gott skick. Det har 

använts till i slutet av 1990-talet och 

kan säkert med enkla medel sättas i 

stånd, men måste nog förses med elekt-

risk uppdragning eftersom det är svårt 

att nå. 

 

 

 

 
Lunda tornur. Pendeln ser inte ut att vara original. Kontraspärren griper in i 

tänderna på mellanhjulet intill linhjulet. 



12 

 

 
Urtavlan ovanför altartavlan 

 

 
Urverket är av samma storlek som de andra 

uren, 50 cm brett, 45 cm högt och 30 cm djupt. 

Det är liksom övriga tornur grönmålat. 

 

 
Staffeln är märkt 1806. nr 5. IM. 

 

 
Urverket kan endast nås via en lång smal gång 

under kyrktaket vilket antagligen är en bidra-

gande orsak till att det inte används. 
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Tornuret i Österby bruks klocktorn.  

Österby bruk är ett gammalt vallonbruk i 

Norra Uppland. Där finns en vacker 

herrgårdsmiljö och bruksgata med bygg-

nader från 1700- och 1800-talen och en 

vallonsmedja från 1600-talet. Mellan 

Herrgårdsdammen och Långgatan som 

leder genom bruket står klocktornet. I 

den uppländska bruksmiljön är klocktorn 

ett typiskt inslag. Uppland har ett tjugotal 

vallonbruk varav åtminstone sex har 

klocktorn. 

 

 
Österbybruks nyrestaurerade klocktorn  

 

 Klocktornet har restaurerats under år 

2010 och har samtidigt flyttats längre 

från vägen. Tornuret som Marmén till-

verkade 1809 har fått en ordentlig över-

syn och försetts med elektrisk uppdrag-

ning, som utförts av Veikko Tähtinen i 

Uppsala. Urtavla och visare har åter-

ställts till sitt ursprungliga utseende.  

 
Urverket under reparation.  
 

 
Släphaksgången har ersatts med grahamsgång. 
 

 
Axlarna som går ut till visarna lagras 

i fyrkantiga hål. 
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Verkets årtal, nummer och Johan Marméns  

initialer finns på slagverkets utlösningsarm. 

 

 
Trappan är uppdelad i två delar, den undre för 

snäpparen och den övre för armen för utlösning 

av slaget som också håller trappan i läge. 

 

 
Lyftstiftet för utlösning av slagverket 

 
Urverket efter montering i klocktornet. Här syns 

kedjan och kugghjulet för uppdragning av 

gångverkets lod. 

 

 
Gångverket och pendeln. Troligen är pendeln 

inte original. 
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Lodlinorna och avstängningskontakterna för 

uppdragningen. 

 

Några typiska detaljer på Marméns torn-

ur är urtavlan att ställa visarna efter, 

kontraspärren och justeringen av pendel-

längden. Kontraspärren, som har en lång 

arm med en vikt i yttre änden, griper in i 

tänderna på hjulet som driver steghjulet. 

Spärren gör att verket fortsätter att gå då 

det dras upp. På Lunda kyrkas tornur 

griper den in i tänderna på hjulet närmast 

linhjulet. Finjusteringen av pendelläng-

den sker med en mutter som sitter under 

pendelförararmen. Det finns också en 

mutter under pendellinsen men den är 

normalt svår att nå, så Marméns juster-

ingsmetod är mer praktisk. Pendlarna på 

uren i Lunda och Österby bruk är tyvärr 

inte original så där saknas denna typ av 

justering. På andra tornur är det mer van-

ligt att pendeln justeras i den övre upp-

hängningen som kan bestå av ett läder-

band som hela pendeln kan lyftas med. 

 

  
Detaljer av pendlarna i Alunda och Vaksala 

med muttrar för inställning av pendellängd.  

 

 Forsmarks bruk beställde 1811 ett 

tornur till brukets klocktorn. Tyvärr av-

led Johan Marmén innan uret blev fär-

digt. Han fick lunginflammation efter en 

kall hemfärd från Forsmark i mars 1811 

och dog av hög feber den 26 mars.  

 Eftersom Österby bruks tornur har nr 

8 och är tillverkat 1809 är det inte troligt 

att Johan Marmén hunnit med att göra 10 

tornur. 
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Verkstaden. 

Johan Marméns släktgård ligger intill 

korsningen mellan den gamla Östham-

marsvägen och vägen mot Österbybruk. 

Gården bestod på hans tid av ett tiotal 

byggnader. Urmakarverkstaden fanns i 

ett hus som låg  alldeles  sydväst om går- 

 

dens bostadshus. Båda byggnaderna revs 

på 1880-talet. 

 I Alunda hembygdsmuseum finns två 

hjulfräsar från verkstaden. En för drivar 

och en för kugghjul. 

 

 

Fräs för drivar. Några delar saknas bl. a. vev och mothåll för fräsdjup. Delning upp till 20 tänder. 

 

 
Hjulfräs. Största hjul som går att fräsa har en diameter på 200 mm. Delning upp till 96 tänder. 
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Sonen Eric Marmén 

Johans son Eric Marmén 1794-1881 fort-

sätter i faderns fotspår med tillverkning av 

tornur. Han var endast 17 år vid faderns 

död och hade inte hunnit bli färdigutbildad 

som urmakare. Han gick därför i urmakar-

lära i Uppsala i två år.  

 Han tillverkade i huvudsak tornur och 

gårdsur. Ett fåtal golvur av hans tillverk-

ning finns bevarade. Öregrunds tornur är 

tillverkat av honom 1845 och sägs vara en 

noggrann kopia av Alundauret. Det gamla 

tornuret från 1754 i Dannemora klocktorn 

byggdes om av Eric Marmén. Börstils kyr-

kas tornur är också tillverkat av honom. I 

Örbyhus slott finns ett stort tornur med 

både kvart- och timslag som han tillverkat. 

Eric Marmén var förutom urmakare också 

riksdagsman och kyrkvärd i Alunda för-

samling, vilket möjligen innebar att han 

inte fick tid till att utföra lika förstklas-

siga urmakeriarbeten som fadern.  

 

 
Urtavlan att ställa visarna efter är av samma 

typ som Johan Marméns. På tavlan står det 

Eric Marmén Alunda  Förändrat hos Linde-

roth i Stockholm År 1867. 

 

Tornuret i Örbyhus slott med både kvart- och timslagverk.  
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Hur går våra ur?                               Roland Christell 

Ett välgjort ur är för mig som en skön 

liten modell av vår värld. Hur modellen 

ser ut inuti är förstås extra spännande att 

undersöka. Som urvän intresserar jag mig 

för klockornas historia och konstruktion. 

Såväl ur som fodral kan ge prov på hant-

verksskicklighet och kulturhistoria. Mitt 

urintresse omfattar inte minst vetenskap 

och teknik och väcker frågor som jag här 

vill titta närmare på:  

Vad gör uren när de är igång?  Mäter 

de tid eller något annat?  

Kan mätnoggrannheten drivas hur 

långt som helst? Vad menas med rumtid? 

Tiden går inte, det är klockorna som 

går 
Helt uppenbart är det klockorna som går. 

Jag tror nämligen inte att tiden kan gå.   

Hur skulle den ha kunnat lära sig det? 

Jag betraktar den s.k. tiden enbart som ett 

praktiskt begrepp och ett verktyg för 

jämförelser av varaktigheten hos pågå-

ende händelser. Och mycket händer re-

spektive fortgår med start från vår världs 

skapelse med den stora smªllen òbig 

bangò fºr 13,7 miljarder ¬r sedan. Jorden 

snurrar och vi ser solen gå upp och ned 

varje dag. Urmakare och urkonstruktörer 

har under flera hundra år strävat efter att 

få sina verk att gå allt jämnare och i allt 

följsammare takt med dygnsrytmen. När 

ett ur är igång mäter/räknar och visar det 

någon passande regelbunden cyklisk 

händelse som vi översätter till tid i önskat 

mått. 

Mått  

De ursprungliga måtten var förstås dag 

och natt som delades i mindre delar, så 

småningom i 24 delar som vi kallar tim-

mar. Vår timme är som bekant 60 min-

uter och varje minut är 60 sekunder. Bas-

enheten sekund är officiellt definierad 

som varaktigheten av 9 192 631 770 pe-

rioder av den strålning som utsänds vid 

övergången mellan två näraliggande ni-

våer i atomen cesium-133. Det verkar 

krångligt med alla siffrorna, men det är 

den definition som f.n. gäller. Jorden 

cirklar kring solen på ett år, vilket tar nå-

got mer än 365 dar. Vart fjärde år skjuter 

vi in en skottdag för att få det hela att 

stämma. 

Gångnoggrannhet och rätt tid 

Ett rättvisande ur måste ha en jämn gång 

och synkroniseras med en tidsnormal. 

Synkroniseringsintervallets längd beror 

förstås på gångprecisionen. Nedanståen-

de figur, hämtad från Whitrow (1972/ 

2003) visar hur precisionen (mätt som fel 

i sekunder per dygn) har förbättrats i det 

närmaste exponentiellt från mitten av 

1300-talet till slutet av 1900-talet. 
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Tidsnormalen, som sedan 1675 har avis-

erats från observatoriet i Greenwich, gen-

ereras numera av atomklockor och distri-

bueras som tidsignaler. 

I Lundin/Borgelin (2008) kan man 

läsa om hur det gick till under senare del-

en av 1800-talet när Betty Linderoth 

skötte om kundernas klockor i huvudsta-

den. 

Sol, sand, vatten, eld och naglar 

Solens läge på himlen är en bra lokal 

tidmätare, liksom längden och riktningen 

på solskuggan. Det räcker bra när det inte 

är så noga med minuterna. Timglas eller 

minutglas med sand kan användas för att 

visa tidslängden av någon aktivitet; t.ex. 

att hålla en predikan eller att koka ett 

ägg. Uttömningen av en viss vatten-

mängd ger ocks¬ ett tidsm¬tt. Andra òfºr-

brukningsurò baseras p¬ att elda upp olja 

eller att bränna ner ett ljus. Det finns ock-

så biologiska klockor: när ens nagel vuxit 

med en millimeter har man åldrats ett 

dussin jordvarv.  

Mekaniska ur 

Kraven på mer noggrann tidmätning 

kunde mötas genom konstruktion av me-

kaniska ur med ett svängande system i 

form av en spindel, en pendel eller ett 

balanshjul. Gångfelet hos ett pendelur 

kan vara så litet som bråkdelen av en se-

kund per dygn och är i allmänhet mindre 

än en minut per dygn. Vid urets gång 

räknas antalet svängningar som via ett 

växelverk visas på urtavlan. Sväng-

ningstakten behöver inte vara en per se-

kund eftersom den växlas om före vis-

ningen. Drivkraften kommer från tyngder 

(lod) eller från stålfjädrar. Försett med 

slagverk kan uret också med klang mark-

era önskade intervall. 

 

Elektriska ur  

De elektriska uren blev en vidareutveck-

ling av de mekaniska uren, först med el-

ektrisk drivkraft och elektrisk impuls-

överföring, senare även med elektriska 

svängningssystem. Tidmätningen utgörs 

även här av räkning och visning av antal-

et svängningar efter lämplig nedväxling. 

Högt svängningstal ger jämn gång.  

Kvartsklockor  

Användningen av en kvartskristall i 

svängningssystemet medför möjligheten 

att tillverka enkla ur med stor gångnog-

grannhet till lågt pris. Felvisningen blir 

omkring plus eller minus en sekund i 

månaden. Försedd med ett sådant ur är 

man fullt tillräckligt rustad att passa tiden 

i dagens samhälle. Mätprincipen för uret 

är densamma som tidigare: svängningar-

na räknas och visas efter nedväxling di-

gitalt med siffror eller analogt med visare 

på en urtavla. Visarna drivs i den analoga 

varianten med en stegmotor. 

Atomklockor  

Kvartsurens prestanda räcker inte till för 

de krav på precision som många av dag-

ens tekniska utrustningar och anlägg-

ningar ställer. Utan supernoggranna 

klockor skulle inte Internet fungera och 

inte heller tv-utsändningar, datorer, mo-

biltelefoni, global positionsbestämning, 

rymdteknik, robotvapen, radioteleskop 

eller astronomiska observationer och be-

räkningar m.m. Den moderna teknikens 

krav på exakthet kan mötas av ur som 

baseras på svängande atomer och de kal-

las därför för atomklockor. Tidpulser 

styrda av atomklockor är tillgängliga via 

radiostationer och används för att ställa 

in rätt tid i kvartsklockor försedda med 

en mottagare, s.k. radiostyrda ur. 

 En prototyp av atomklocka togs fram 

1955 i USA. Klockan går i takt med den 
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bestämda frekvensen av mikrovågsstrål-

ning utsänd och absorberad när elektron-

er oscillerar fram och tillbaka mellan två 

näraliggande energinivåer i en cesium-

atom. Den första tillförlitliga cesiumkloc-

kan gick fel med 1 sekund på 300 år, en 

avsevärd förbättring jämfört med kvarts-

klockan.  

Sofistikerat förfinade cesiumklockor 

kan hålla tiden med 1 sekund under om-

kring 80 miljoner år. För att överträffa 

detta arbetar man vidare med andra 

atomklockor, baserade på bl.a. kvick-

silver och strontium. Man hoppas kunna 

nå en noggrannhet av 1 sekund på 1 milj-

ard år eller kanske till och med på 10 

miljarder år eller mer. Om detta bleve 

möjligt, finge man en klocka som om den 

hade startats vid den stora smällen endast 

skulle ha missat en enda sekund under 

gången fram till idag. Onekligen ett in-

tressant perspektiv. 

Har finstrukturkonstanten än drats? 

En konstant ska per definition inte ändr-

as. Varje naturkonstant bör därför ha var-

it densamma på stenåldern som den är 

idag och ha samma värde på planeten 

Mars som på jorden. En viktig fysikalisk 

konstant är finstrukturkonstanten som är 

en dimensionslös kombination av funda-

mentala naturkonstanter, nämligen ele-

mentarladdningen, Plancks konstant, 

ljusfarten i vakuum och vakuums permit-

tivitet*. Finstrukturkonstanten är ett mått 

på styrkan hos elektromagnetisk växel-

verkan mellan elementarpartiklar. En 

ändring av konstanten påverkar vår 

världs struktur. En stor ändring skulle 

medföra en katastrof. Vissa mätningar 

antyder att finstrukturkonstanten kan ha 

ändrats en aning under universums histo-

ria. Man har t.ex. letat efter tecken på 

konstantens förskjutning i ljus som tagit 

sex miljarder år att nå oss från avlägsna 

kvasarer. En klocka som endast missat en 

sekund sedan universums födelse skulle 

erbjuda förbättrade mätmöjligheter här. 

En annan möjlighet skulle vara att mäta 

om en atoms svängningsfrekvens ändras 

med tiden. Frekvensen är beroende av 

finstrukturkonstanten och om konstanten 

ändras så ändras också frekvensen. En 

mycket noggrann jämförelse av oscillato-

rer med kända frekvenser under ett år för 

att se om de håller sig synkroniserade 

eller inte anses kunna visa om konstanten 

ändrats. 
 

 * Elementarladdningen är den minsta fria på-

visade elektriska laddningen, 

     Plancks konstant anger förhållandet mellan 

strålningsenergi och frekvens, 

     Ljusfarten i vakuum är nära 300 miljoner 

m/s: jorden runt 7½ ggr/sekund, 

     Permittiviteten beskriver hur ett elektriskt 

fält påverkar och påverkas av ett elektriskt iso-

lerande material. 

Oregelbundenheter och störningar ger 

begränsningar 

Möjligheterna till förfinade observationer 

och mätningar har medfört att man funnit 

omvärlden mindre regelbunden än vad 

man tidigare uppfattat. Som angetts un-

der Mått  ovan så behöver man vart fjär-

de år ett skottår för att få tidräkningen att 

stämma med de fastställda definitionerna. 

Jordrotationen är inte heller helt kon-

stant, varför man senast vid årsskiftet 

2008-2009 lade till en skottsekund.  

Oregelbundenheter i himlakropparnas 

rotation medför olikheter mellan jord-

dygnet, det sanna soldygnet, medelsol-

dygnet och stjärndygnet. Stjärntiden be-

stäms av vårdagjämningspunktens dag-

liga rörelse. Den sanna soltiden bestäms 

av tiden mellan två på varandra följande 

kulminationer av solen. Det sanna sol-

dygnet är inte lika långt varje tid på året. 

Man tänker sig därför en medelsol som 
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rör sig i ekvatorn med solens medel-

hastighet och ger en medelsoltid som för-

löper likformigt. Skillnaden mellan sann 

soltid och medelsoltid anges av den s.k. 

tidsekvationen, som visar vad man ska 

lägga till en rättvisande solvisares avlästa 

tid för att erhålla medelsoltiden, som är 

den lokala tiden. Skillnaden är 0 minuter 

den 15 april, 15 juni, 1 september och 24 

december. Korrektionen är +14 minuter 

omkring 15 februari och ï16 minuter 

omkring 5 november. Det finns ur som 

visar sann soltid. 

En pendel ändrar sin svängningstid 

med temperatur och lufttryck och på-

verkas av impulsen som håller den igång. 

Trots temperaturkompensation, slutna 

kärl och minimal impuls kan man inte 

åstadkomma en helt frisvängande opå-

verkad pendel. 

Stämgafflar och kvartskristaller är inte 

heller stabila utan ändrar sin frekvens 

med tiden. 

Atomklockorna har en fantastisk pre-

cision, men man måste kunna synkron-

isera lokala klockor med varandra för att 

upprätthålla en internationell tidstandard.  

Med den nu uppnådda exaktheten kom-

mer problemen in. Tillgängliga optiska 

fibrer är för brusiga för att tillförlitligt 

kunna överföra signalerna. Även med sa-

telliter blir det svårt att synkronisera 

klockor i USA och Europa med en nog-

grannhet av en sekund på billionen efter-

som det kräver medelvärdesbildning av 

pulser under en ogörligt lång tid. Enligt 

Einsteins relativitetsteori fortar sig en 

klocka med höjden över jordytan, en yta 

som ju ändrar form och gravitationsfält 

med tiden. Detta kommer således också 

att medföra störningar av en global tid-

standard med den eftersträvade höga 

noggrannheten. 

Vi tycks snart ha nått en så hög pre-

cision hos uren att det blir svårt att ytter-

ligare höja den. Det ser ut som om be-

gränsningarna skulle ligga i naturen 

själv. Vi får en aning om det tillstånd 

som Strindberg anför i inledningen till 

Ett drömspel:  

òAllt kan ske, allt ªr mºjligt och san-

nolikt. Tid och rum existera icke; på en 

obetydlig verklighetsgrund spinner inbill -

ningen ut och väver nya mönster: En 

blandning av minnen, upplevelser, fria 

påhitt, orimligheter och improvisationer.ò 

Tillvaron speglad i konstnärstempera-

ment kompletterar onekligen tekniska 

observationer och mätningar. 

Rumtid  

Rumtid, som är en sammanslagning av 

tid och rum till en enhet, med tid som en 

fjärde dimension till rummets tre, är inte 

något som påverkar våra ur i vardagslag. 

Det är ett begrepp som används för avan-

cerade matematiska beräkningar av fysi-

kaliska modeller och företeelser i mikro- 

och makrokosmos, exempelvis sådant 

som rumtidens krökning under påverkan 

av gravitationskrafter.  

Att tiden har eget rum i klocktornet på 

Gripsholms slott är ett faktum som Ur-

vännerna fann vid sitt besök där den 30 

maj 2010. Verket är placerat i ett fristå-

ende rum uppe i tornet. Rummet är deko-

rerat med svenska flaggan och en iögon-

fallande skylt med texten TIDEN. Stiligt 

och tankeväckande! 

Att tiden huserar i eget rum även i 

Vasatornet på Rydboholms slott kunde 

konstateras vid ett besök den 13 septem-

ber 2010. 

Slutord 

Under min yrkesverksamhet lärde jag 

mig en praktisk beräkningsregel som jag 

gärna vidarebefordrar: 

När man gör en bedömning av hur 

lång tid som behövs för att utföra en ar-



22 

 

betsuppgift skall man multiplicera den 

beräknade tiden med ˊ. 

Det grªnsºverskridande talet ˊ defini -

eras med en cirkels omkrets dividerad 

med dess diameter. Värdet utskrivet med 

åtta decimaler är 3,14159265. Vanligen 

kan det räcka med två decimaler. 
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Efter välförrättat värv kan man unna 

sig en sovmorgon med den här nedan, 

från BLANDAREN år 1930 återgivna, 

sinnrika väckarklockan, som stänger av 

sig själv medan Du sover. 
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Isokronismens krav på balansspiral       Per Franzén 
 

I en artikel i Tid-skrift Årgång 2, 2010 

lämnades en redogörelse för urmakare-

släkten Samelius historia. En av dess 

medlemmar var Knut Wilhelm Samelius, 

född i S:t Anna, Sverige 1836 och efter 

ett omväxlande liv död i Texas, USA 

1885. Vi minns honom bl a för att ha 

konstruerat och tillverkat en märklig 

bordspendyl för vilken han erhöll guld-

medalj på världsutställningen i Paris år 

1867. Den föranledde kungen, Carl XV, 

att bevilja honom stipendier för att i 

utlandet studera urmakeri och återföra 

kunskaperna till Sverige.  

Här följer i korthet Knut Wilhelms 

redogörelse till Kunglig Majestät och 

Kommers-Kollegium efter sina utlands-

vistelser. Språket och stavningen har med 

avsikt lämnats utan andra ändringar än 

enstaka försök till förtydliganden. Låt 

inte för oss ovan stavning och 

språkbehandling skymma Samelius entu-

siasm och yrkesstolthet. (Bearbetning av 

en artikel som varit publicerad i Aurum 

#5, 2007) 

 

Undertecknad som av Kunglig Commer-

ce-Collegium år 1868 och 1870 åtnjutit 

resestipendium till utlandet för att prak-

ticera i mitt yrke som Urmakare har nu 

återkommit till Fäderneslandet, där jag 

hoppas att kunna införa några av utland-

ets ideer och förbättringar vilka jag fun-

nit vara ändamålsenliga.  

Urmakeriets huvudsakliga ändamål 

utgör nutidens fabrikation av en konkret 

tidmätning - målet för allas strävan; förr 

var man inte alltid så noga med att så 

kallade bättre fickur och kronometrar 

icke på långt håll uppfyllde sitt ändamål 

som goda tidmätare, utan underkastade 

större och mindre variationer som i de 

allra flesta fall, voro en följd av Urmak-

arens okunnighet om roteringarna och 

dess verkan, vid justeringar av spiral-

fjädern och balansen mm. Utlandets 

skickligare urmakare fästa sig mycket vid 

en egenskap i bättre fickur och krono-

metrar, som är kända under namnet ico-

chronism vilken jag härmed vill förklara:  

Emellertid anses inget arbete vara för 

mycket eller en uppgift för stor, om den-

na kan uppnås till belåtenhet. Icochron-

ismen eller liktidighet är en egenskap 

som en spiralfjäder i fickur eller krono-

metrar måste ha, utan denna egenskap 

kan de med skäl anses som värdelösa. 

Jag har sett kronometrar som av Green-

wich Observatorium blivit tilldelade 

höga intyg för välgående även om de 

varit av dålig kvalite, och mycket ofta 

händer det, att ett till alla delar omsorgs-

fullt och väl förfärdigat ur är en dålig 
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tidmätare. Orsaken härtill är utan tvivel 

en icochronisk spiralfjäder i det ena fall-

et, och en misslyckad icochronism uti det 

andra. Spiralfjädern i en kronometer an-

ses också vara den svåraste delen att för-

färdiga, därav huvudsakligen urets säkra 

gång därav beror.  

Förfärdigandet av spiralfjädrar sker 

på olika sätt ty varje fabrikant har sin 

egen idé, men de vanligaste och bästa 

sätt, som jag funnit, vill jag här försöka 

beskriva. Det finns i England fabrikanter 

som enbart förfärdiga ståltråd till krono-

metrar och fickursspiraler. Tråden upp-

lindas på trärulIar och numreras efter 

sin olika grovlek.  

Efter valet av den ståltråd som 

antages att passa fastskruvas ena ändan 

på en mässingscylinder, vars diameter är 

lika med inre diametern av den spiral-

fjäder man önskar förfärdiga. Mässings-

cylindern insätts i en svarvstol, och 

tråden upplindas 2 à 3 varv mera än som 

behövs. Den andra ändan av tråden fast-

skruvas och avtages varefter avstånden 

mellan trådens varv noga rättas, så att 

alla blir lika. Cylindern rengöres väl från 

alla fettämnen, och det hela uppvärmes 

tills tråden blir blå, efter vilket den be-

håller sin form.  

Spiraler som åstadkommits på detta 

sätt är inte varaktiga, de blir efter någon 

tid underkastade förhärdningar, och 

hårda spiraler äro nyckfulla, den bästa 

vägen i detta fall, är att välja en medel-

väg. För åstadkommande av hårda 

spiraler får man inte som i det förra 

fallet använda en mässingscylinder utan 

ett mässingsrör vars sida inte får vara 

tjockare än åttondel av rörets diameter. 

Detta rör kan vara slätt eller räfflat. Är 

det räfflat upplindas endast en tråd, men 

är det oräfflat kan två trådar på en gång 

upplindas - parallellt till sammans, tråd-

ens ända fastskruvas såsom i förra fallet 

med skruvar med fördjupningar, som 

fullkomligt compenseras med den facon 

som spiralfjädern bör ha. Som förut 

nämnts: svarvstol är nödvändig för upp-

lindning av tråden. Röret insätts mellan 

spetsarna, en eller två trådar och 

fastskruvas efter rörets beskaffenhet och 

belastas med tyngd; röret vrids runt, tills 

ett tillräckligt antal varv är upplagda, 

och trådens ända skruvas fast. Det hela 

beläggs med ett tunt lager av platinafolie 

och spiralen är nu färdig för härdning.  

Uti en låda av tjock järnplåt med ett 

lock, som lätt kan påsättas och avlägsnas 

samt fylld till en del med en blandning av 

14 delar pulveriserat träkol ock en del 

svarvspån av horn eller elfenben - i den-

na blandning iläggs mässingsröret unge-

fär i mitten av lådan, sedan resten av 

lådan blivit väl fylld av kolblandningen, 

påsätts locket, och lådan insätts på en 

koleld, tills det hela blivit rödhett, då av-

lägsnas lådan från elden, locket av-

lägsnas och innehållet uthälls i ett kärl, 

fyllt med matolja.  

Många fabrikanter använder vatten i-

stället för oljan, men detta sätt anses inte 

till fredsställande, eftersom spiralerna 

blir då inte lika hårda överallt; ty den del 

av spiralen som först kommer i beröring 

med vattnet blir vanligtvis hårdare än 

den efterföljande. Matoljan användes 

oftare och med bättre resultat, den anses 

ge stålet en större seghet och varaktighet 

än man på något annat sätt kan 

åstadkomma.  

Flera spiraler är kända att ha 

tjänstgjort 12 à 15 år utan att ha förlorat 

något av sin icochronism. Kvicksilver är 

av många fabrikanter använt till härd-

ning av spiralfjädrar emedan dessa bliva 

hårdare, än något annat känt ämne: men 

därtill fodras stor försiktighet vid avtag-

ning från mässingsröret; ty den minsta 

oförsiktighet är tillräcklig att skada spir-
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alen, till och med bryta av den. Efter 

härdningen avlägsnas spiralen från 

mässingsröret samt rengöres med största 

försiktighet från olja och smuts, varefter 

den läggs på kork och slipas med en rund 

sticka av Buxbom. Som slipämne använd-

es pulveriserad oljesten och olja. När 

fjädern erhållit en tillräckligt fin yta, 

tvättas spiralen med bensin, varefter den 

poleras med crocus. När insidan av spir-

alen blivit väl polerad, fastsättes den med 

stålskruvar på en räfflad mässingscyl-

inder vars räfflor måste correspondera 

med den cylinder uppå vilken spiralen 

blivit härdad. Spiralen insättes därpå i 

svarvstolen där den yttre sidan slipas och 

poleras med samma ämne, som blivit 

över från den inre sidan.  

När spiralen har erhållit tillräcklig 

polityr, avlägsnas den och rengöres med 

bensin. Cylindern bör också väl rengör-

as. Spiralen fastsättes på cylindern och 

det hela uppvärmes tills att spiralen 

blivit blå. Skruvhuvudet med vilken spir-

alen är fastsatt renslipas och det hela an-

löpes till blått ännu en gång. Samma 

operation förnyas vanligtvis 6 à 8 gång-

er, beroende av spiralens längd och den 

hårdhet man önskar densamma bör äga. 

 En lång spiralfjäder behöver inte 

vara så hård som en kortare. Om t ex en 

spiralfjäder med 12 varv är blålöpt 8 

gånger måste en annan spiralfjäder med 

samma diameter och endast 9 varv bliva 

blålöpt 4 à 5 gånger. Det är omöjligt att i 

detta fall bestämma någon given regel, ty 

endast personer med mångårig erfaren-

het kan måhända lyckas göra ett lyckligt 

val. Efter att man bestämt antalet varv 

som spiralen ska ha upplägges de så 

kallade krökarna eller halvcirklarna som 

sedda från ändan av spiralen bör bilda 

en cirkel av ungefär halva spiralens dia-

meter. Krökningar av dessa ändar sker 

med en för ändamålet gjord tång. Vid 

begagnandet av tången uppvärmes den 

tills den blivit blå då man med den 

största lätthet ge ändarna på spiralen 

den form som passar bäst.  

Utav utländska urmakare har med få 

undantag den cylindriska formen på 

spiralfjädern för skepps och fickurs-

kronometrar blivit antagen; och det stora 

anseende som den engelska kronometern 

åtnjuter för sin överträfflighet, talar myc-

ket till dess fördel. En av de förnämsta 

fördelar som nås genom denna form på 

spiralfjädern, består uti lättheten att 

kunna vidändra de förändringar som är 

nödvändiga för att kontrollera spiral-

fjäderns rörelser, så att de korta och 

långa svängningarna göres liktidiga. 

 Denna liktidighet kallas icochronism. 

Vi finna att på praktisk väg är det omöj-

ligt att för en längre tid ivägbringa lika 

stora svängningsbågar; den så småning-

om ökade friktionen genom oljans för-

tjockning minskar svängningen och vad 

fickur beträffar åstadkommes en betydlig 

förändring i cirkelbågarnas storlek gen-

om den rörelse som verkar på balansen 

då uret bärs, även så olika friktion i olika 

lägen, således för att erhålla ett bestämt 

mått för gången, så måste ett givet antal 

av orons svängningar korta eller långa 

göras på en viss tid. Det är därför klart 

att icochronismen utgör det förnämsta 

momentet för spiralfjädern.  

Det är inget tvivel underkastat att 

även balansens beskaffenhet och spiral-

ens diameter har ett minsta inflytande på 

icochronismen. Den här omnämda dia-

metern, är icke dess yttre omkrets utan 

bestämmes densamma av det cirkelform-

iga svängningscentrumets avstånd från 

spiralens centrum. Detta cirkelformiga 

svängningscentrum motsvarar tyngd-

punktcentrumet av en pendel, och dess 

läge varierar allt efter spiralens form. 
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 Om t ex balansarmen är mycket tung, 

så kommer cirkelformiga svängningscen-

trumet spiralens centrum närmare än om 

den förra voro lättare. På en compensa-

tionsbalans beror dess läge mycket på 

kantens tjocklek, samt skruvarnas storlek 

och tyngd. Luftens motstånd har på en 

balans samma verkan som på en pendel; 

detta syns bättre på en stor och lätt 

balans än på en liten och tung.  

Genom ökande eller minskande av 

balansens tyngd med skruvar av olika 

form eller nyttjande av materialer av 

olika specifika tyngder kan vi erhålla 

icochronism i flera slags gångar (i ur); 

all den stund hastigheten eller långsam 

svängning i sig själva utgöra mäktiga 

faktorer i detta hänseende. Borttagande 

av skruvar t ex frambringar olika verkan 

hos olika gångar. Experimenten för detta 

ändamål kunna lätt företagas med vilken 

god chronometer eller vilket gott ur som 

helst.  

Spiralfjäderns relativa styrka är lika 

så oförenderlig som diameterns kvadrat. 

En balans hälften så stor som en annan 

erfordrar därför endast 4 gånger av den 

förras kraft för åstadkommande av sam-

ma antal svängningar på en given tid.  

En idé existerar bland ett stort antal 

urmakare: att icochronismen uppstår, då 

böjningsvinkeln noggrant corresponder-

ar med spiralfjäderns styrka, detta är 

likväl som vi redan sett alldeles orätt. 

 Och oavsett spiralfjäderns form, 

vilket visserligen i detta hänseende 

spelar en viktig roll - icochronismen 

skulle åstadkommas av någon slags för-

ändring genom avfall eller friktion, så 

måste i detta fall dessa oundvikliga avfall 

eller friktion bli faktorer av mer eller 

mindre vikt då det icochroniska tillstånd-

et är ernått.  

Hos Breguetspiralen åstadkommes 

icochronismen genom att böja den yttre 

ändan, och vid cylindriska eller astro-

nomiska spiralfjädern genom böjandet av 

bägge ändarna uti bågar emot centrum. 

Ett faktum är att om en båge är för liten 

så blir längden till vilken den större mot-

ståndskraften meddelas kortare. Om båg-

en är större och börjar längre från än-

dan så är största avändringen längre 

bort, och sätter den i stånd att gradvis 

fortgå till den bestämda punkten.  

Om därför uret saktar sig uti långa 

svängningar och fjäderns båge skulle ha 

formen A så förändras denna till formen 

B och om den fortar sig i långa sväng-

ningar, måste böjningen börja längre 

från ändan, och likna dessa då formen C. 
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 Det är klart att en cylindrisk 

spiralfjäder, som har bägge ändarna 

inböjda, erbjuder ett friare fält för 

observationer än Breguetspiralen. Bägge 

likväl, har gemensamt den viktiga 

fördelen, att de frigöra spiralfjädern från 

sidotryckningar av tapparna i deras 

hål.Då den yttre ändan är fästad inom 

fjäderns aria och bågen själv utvidgar 

sig, så blir också felet, att bågens fria 

ända, vilken på en gång utgör början av 

den cirkulerande böjningen sätts i stånd 

att avlägsna sig från och närma sig till 

det centrum - allt efter den riktning i 

vilken spiralfjädern rör sig. 

Om däremot den yttre ändan av den 

sist cirkulerande böjningen är fästad, så 

lider expansionen och sammandragning-

en samt förorsakar ett sidotryck i tapp-

hålen. Man kan därför med en Breguet 

eller cylindrisk spiralfjäder erhålla en 

större svängningsbåge med ett mindre 

rörelsekraftsbelopp.  

En spiralfjäders rörelse kan jämföras 

med en strid mellan spiralfjäderns kropp 

och dess ledamöter. Om spiralfjädern är 

inåt böjd, böjas alla böjningarna. Ett 

faktum är, att de äro de yttre delarnas 

motstånd, som stimulerar spiralens mom-

entala kraft. Istället för att ha den största 

sträckningen på ett avstånd ifrån cent-

rum måste den elastiska styrkan av fjäd-

erns förnämsta del vara lika fördelad 

över hela dess längd.  

Om det å densamma skulle finnas ett 

svagt ställe, så placerar sig den största 

sträckningen eller fjädringen just på 

detta ställe, och icke där den borde vara. 

Varje förändring, som dess ändar voro 

underkastade, skulle alltså bliva mer 

eller  mindre skadliga. Det är således av 

största vikt att härdningsgradens styrka 

må vara lika utbredd över hela fjädern.  

Även måste man tillse att fjädern 

genom någon tillfällighet icke böjes 

emedan återböjandet uti dess ursprung-

liga form förorsakar en ojämnhet i 

mittens beståndsdelar, en ojämnhet för-

orsakad genom ett dylikt förfarande blir 

större om materialet är mjukt.  

För att justera en spiralfjäder uti 

långa och korta svängningar, måste de 

korta göras så, att de överväga de långa, 

när uret ligger horisontellt, emedan det 

blivit bevisat att svängningarna blir 

mindre uti vertikalt läge, genom den 

ökade friktionen på tapparna. Uret går 

därigenom efter; detta saktande omväx-

lar naturligtvis i proportion efter frik-

tionens förhållande till balansens hastig-

het, som måste kompenseras, för att 

kunna tjänstgöra väl.  

Vad skeppskronometern beträffar till-

skrives saktningen genom oljans förtjock-

ning och man har funnit det fördelaktigt 

att låta de kortaste svängningarna över-

väga de långa med vikning cirka 6" på 

24 timmar; i vilket fall cirkelbågarna blir 

reducerade från en och en fjärdedels till 

tre fjärdedels varv. Kronometermästar-

nas tankar häri skiljer sig, och kommer 

alltid att bli ett kinkigt ämne.  

Ganska ofta finner vi att utan någon 

upptäcklig orsak, oljan fräter mer på 

somliga tappar än på andra. Med ett ord, 

det hör till sällsynheterna, att förtjock-

ning av oljan är lika fördelad. Om denna 

försiggår mera på hjultapparna än på 

balanstapparna så ökas gången och 

tvärtom. Utan tvivel skulle användandet 

av konstant kraft borttaga denna svårig-

het; vad man än i andra avseenden må 

ha att anmärka emot dessa gångar.  

Det finns en egendomlighet; egen-

skapen hos spiralfjädern som är lika så 

viktig som den är besvärlig, och utgör 

det förnämsta hindret för en jämn tid-

mätning; det är nämligen deras olika 

tjänstgöring under olika temperaturer. 

Varje kropp utvidgas i värme och 
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sammandrages i köld, och gällde detta 

endast spiralfjädern, så kunde saken lätt 

avhjälpas med kompensering; men utan 

det att denna blir längre, dels kortare så 

förändras betydligt dess elastiska kraft, i 

olika temperaturer. Dessa förändringar 

äga rum uti ökad proportion och denna i 

sig själv växlar och tilltager allt efter spi-

ralens styrka.  

Den kompensationsbalans som vanlig-

en begagnas för avhjälpandet av detta fel 

hos spiralen är också oregelbunden i 

sina verkningar, såvida ej dess kanter 

äro väl böjda - i vilket fall tyngderna 

drager sig dicktare emot centrum, och 

har en större verkan än om de voro utåt-

vända. Ehuru detta förhållande bidrager 

att förminska omnämda fel hos spiral-

fjädern, så är detta likväl tillräckligt i 

synnerhet med styva spiralfjädrar, om 

därför en cronometer är justerad i med-

eltemperatur, blir skillnaden så mycket 

större uti de båda extremerna. Dessa 

oregelbundenheter utgör ett förträffligt 

fenomen för kompensation i värme och 

köld.  

Genom vad som blivit sagt så ser 

man: för att kunna bestämma en spiral-

fjäder har vi att välja mellan två sorters 

ont. En mjuk spiralfjäder bliver föga var-

aktig och en styv blir allt för nyckfull 

genom sin elastisitet; bästa sättet är där-

för i detta fall att välja ett medium emell-

an ytterligheterna; praktik och erfaren-

het leder här till en hjälpande hand, så 

vida ej en allt för stor skillnad uppvägas 

genom justering av icochronismen.  

Förändring i rörelsekraft under det 

uret förbliver i samma läge, samt omdel-

ad rörelse, förorsakar att de långa 

svängningarna blir långsammare. För att 

göra dessa friktioner så lika som möjligt 

måste dessa ökas i horisontellt och min-

skas i vertikalt läge; i förra fallet måste 

tapparnas ändar slipas plana så att de 

gnidande ytorna verkar längre från 

centrum; i senare fallet erfodras att 

hålen äro tunna och att dess sidor har en 

concav form, tapparna måste ha en 

konisk form för att kunna förtunnas utan 

att minska dess styrka. Vad de vertikala 

lägena beträffar, är det av vikt att hålen 

är så trånga som möjligt; dock att det 

finns tillräcklig ledighet.  

Ganska ofta uppstår skiljaktigheter i 

avseende till tapparnas oriktiga form, om 

dessa ej äro tillräckligt runda eller t ex 

en oval form, så uppstår i urets gång 

samma fel som om balansen saknade 

jämnvikt. Intet annat än vanliga regler 

kan föreskrivas. Praktik och erfarenhet 

är för urmakaren nödvändiga, om han 

skall kunna rätta och förklara föränd-

ringen av en mera ovanlig beskaffenhet; 

emedan att ju mindre felet är, desto stör-

re är svårigheten att kunna avhjälpa det-

samma, samt erfordras härtill större 

tankekraft, mer än om han hade att 

hjälpa ett större fel.  

Det finns ett vidt fält för alla 

urmakare, som intresserar sig för att 

odla sin konst, och tidens fordringar gör 

att en conkret tidmätning blir en för varje 

dag allt viktigare fråga.  

 

Slutligen får jag hos KUNGL Commerce-

collegium nedlägga min största tacksam-

het för de av mig redan uppburna medel, 

och anhåller jag ödmjukligen få utbe-

komma återstoden av de till mig bevilja-

de anslagen.  
 

 
 

Stockholm d 31 mars 1877   

 

K.W. Samelius  
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Urmakaren Johan Nyberg i         
Riseberga i Skåne                         Ingvar Nilsson, foton Eric Read 
 

 
Ur nummer 44 1831.  Signerad urtavla 
 

Riseberga socken där Johan Nyberg var 

verksam ligger i nordvästra Skåne i Klip-

pans kommun. I socknen ligger Ljungby-

heds tätort och Herrevads kloster.  

 Johan Nyberg föddes 1796 i Ljungbro-

hall i Anderstorp i Hultsjö socken, Jönkö-

pings län. Modern hette Magdalena Mag-

nidotter och fadern som var ryttare Sven 

Andersson Nyberg. 1807 kom Johan till 

Önnestad i Skåne. Varför kom han dit? 

Var han speciellt intresserad av teknik? I 

nuläget vet vi inte. Johan gick i lära från 

1810 till 1821 hos urmakaren Anders 

Sandberg i Önnestad. Enligt församlingens 

dödbok dog Sandberg 31 mars 1829. I bo-

ken står  det att han var urfabrikör, klocka-

re och organist, och att han var en ovanligt 

skicklig mekaniker och urmakare samt till-

lika en from och pålitlig man. 

 1821 bor Nyberg i huset vid Damsgår-

den i Riseberga. Med huset menas förmod-

ligen en enkel stuga på gården. Där bor 

han tillsammans med sin hustru Cecilia 

Åkerström, som var född i Vedby. Redan 

samma år blir han bonde på ¼ mantal 

av Damsgården 1. 

 Cecilia dör 1832 och Johan gifter 

om sig med Karna Andersdotter som 

dör redan i maj 1834. Vid bouppteck-

ningen efter Cecilia finns på gården en 

brännvinsapparat, två hästar, sex kor, 

tre grisar och en sugga och diverse an-

nat värderat till 2125 riksdaler. Johan 

gifter om sig 1834 med Beata Sophie 

Timelin född 1797 i Fleninge. 

 Johans yngre bror Jonas född 1808 

kommer 1831 till Damsgården från 

Ängelholm och är gesäll hos sin bror 

till 1837. 

 1844 dör Johan endast 48 år. I bo-

uppteckningen fanns ett repeterfickur 

värderat till 40 riksdaler (en ny boett 

kostar 13 rd 16 skilling). Urmakarverk-

tyg upptas till 100 rd. Råmaterial till 

nya ur tas upp till inköpspris 77 rd 40 

skilling. I bouppteckningen nämns ett 

antal ur som lämnats in för reparation 

och reparationskostnaderna. Ett ur till-

hör Commisar Collen?, Riseberga, chef 

för Södra Skånska infanteriregementet 

4½ riksdaler. Andra ur tillhör Ryttmäs-

taren Cöster, chef för Kolleberga skva-

dron vid skånska husarregementet, 4 rd 

16 skilling, Fanjunkare L. Dafoeskog 

1rd 28 skilling och inspektor Aspelind, 

Brohuset 3 rd 16 skilling. Förmögenhe-

ten vid bouppteckningen var 3.579 

riksdaler banco 42 skilling banco. Ny-

berg, har tydligen förvaltat sin skick-

lighet väl. 

 Då man försöker beskriva en person, 

hans verksamhet och släkt dyker 

många frågetecken upp. Vad var det 

som förde Nyberg till Forestad och 

Damsgården? Var det kvinnans makt 
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eller närheten till Ljungbyhed med kapital-

starka officerare, som behövde klockor att 

använda i tjänsten och att stoltsera med 

inför de andra officerarna? Forestad var 

sannolikt inte det optimala affärsläget för 

en driven urmakare. Militären måste tydli-

gen ha varit en viktig målgrupp. Utan dem 

hade det nog varit svårt att sälja de exklu-

siva ur, som Johan tillverkade. Då han dör 

48 år gammal har han hunnit tillverka 104 

ur. Om vi räknar med att han varit verksam 

från 1821 till 1844, så blir det ungefär 5 ur 

om året. Samtidigt skötte han gården med 

ett litet jordbruk. Visserligen har vi en be-

gynnande industrialisering på gång, men 

att under enkla förhållanden producera 

kvalitetsur är en stor prestation. Johan har 

köpt vissa prefabricerade delar exempelvis 

fjädrar, från Malmö, ev. Tyskland och bo-

etter från olika silversmeder. Han tillver-

kade både golv- och fickur. Vem gjorde 

fodralen till golvuren? Hans fickur är alltid 

signerade och numrerade. Golvuren är 

också signerade men endast de tidigaste är 

numrerade.  

 Det äldsta kända bevarade golvuret är 

nummer 3 från tidigt 1820-tal. Verket går 

åtta dagar och är enkelt med verkpelare av 

järn. På ett ur så är det i första hand fodra-

lets form och färg och boettens utseende 

man lägger märke till. I vissa fall är fodra-

len intressantast, i andra fall kan ett fodral 

dölja ett tekniskt avancerat urverk. Ett 

golvur som är ett bra exempel på detta är 

ett som har 24 timmars urtavla med röda 

siffror för dag på den övre halvan av urtav-

lan och svarta siffror för natt på den undre, 

också datum visas på urtavlan. Uret är sig-

nerat Johan Nyberg i Riseberga, men inte 

numrerat. Det är antagligen tillverkat i mit-

ten av 1820-talet. Gångtiden är 3 månader. 

Den långa gångtiden har uppnåtts dels ge-

nom 24 timmarsurtavlan som gör att visar-

na går hälften så många varv på ett dygn 

jämfört med vanliga golvurverk, dels ge-

nom att verket har ett extra transport-

hjul. Slagverket slår endast då man drar 

i tråden för repeterfunktionen. 
 

 
Golvur med 3 månaders gångtid 

 

 De flesta ur Johan Nyberg tillverka-

de var fickur. Sannolikt gjordes alla på 

beställning, då det var dyrt att ha ur i 

lager. Det var verkligen en kundanpas-

sad produktion som är modernt även 

nu. 
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För att få urverket att gå tre månader behövs två  

lod, som väger 11 kg var och som är långa för att 

få plats i fodralet. Båda loden driver gångverket.  
 

 De silversmeder han anlitade var bl.a. 

Jules Comtesse, Erik Lundberg, Anders W 

Åberg och Wilhelm S Jacobsson i Stock-

holm, Nils Hendeberg och Alexander 

Munthe i Helsingborg, Jöns Dahlgren i 

Lund och Carl P Norin i Malmö. Varför 

var så många guld- och silversmeder 

Urverket från slagverkssidan. Båda valsarna 

driver gångverket. Då man drar i repetersnö-

ret lyfts slagverkets lod. Hjulet med lyftstiften 

för slaghammaren syns intill repetersnöret. 
 

involverade i produktionen? En teori är 

att Nyberg fick anlita flera smeder sam-

tidigt för att inte stå i för stor skuld till 

en smed. Guld- och silversmederna vil-

le sannolikt också sprida sina risker. 

Vid denna tid kunde även en skicklig 

urmakare avlida tidigt, vilket tyvärr 

också sker. 

 Nyberg löpte alltid en risk att inte få 

betalt för sina beställningar och han 

hade förmodligen flera ur på gång sam-

tidigt och måste då ligga ute med 

mycket pengar. 

 I Johan Nybergs bouppteckning fin-

ner man att löjtnanten vid Skaraborgs 

regemente Olivecreutz var skyldig 166 

riksdaler 33 skilling. Samtidigt var Ny-

berg skyldig guldsmeden Munthe 40 

riksdaler för boetten. Detta ur har 

nummer 104 och är märkt med Olive-

creutz namn. Det är förmodligen Ny-

bergs sista ur och bör vara tillverkat 

1844. Tyvärr finns ingen årtalsstämpel 

på boetten. 
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Ur nummer 90 1839. Uret har jämfört med  

övriga ur en enkel oroklove. Slagverket syns  

på den nedre bilden. 

 
 

  
Ur nummer 31 1825.òGlasºgonkloveò  

Fort är skrivet spegelvänt för att få sym- 

metri med Sent. Uret saknar slagverk. 
 

 Hur boetter och fickur skickades 

mellan Riseberga och Stockholm vet vi 

inte. Nyberg kan ha utnyttjat sina mili-

tära kontakter som varuförmedlare. 

Men i ett fall vet vi att ett fickur skick-

ats med posten till Stockholm och för-

svunnit på vägen. I en notis i Post och 

Inrikes tidningar den 9 maj 1832 efter-

lyser man ett ur med nummer 40 till-

verkat av urmakaren Johan Nyberg i 

Riseberga. Försändelsen var adresserad 

till Hovrättsrådet Landgren i Stock-

holm. Uret hade lämnats in på posten i 

Åby den 4 november 1831. Den som 

kan lämna upplysning om var uret finns 

har att vänta sig hederlig vedergällning, 

enligt notisen.  
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Ur nummer 104, 1844. Tillverkat för löjtnanten 

Olivecreutz. Det är Johan Nybergs sista ur. Här 

är 14 i Carl Johans monogram på kloven spegel-

vänt. 
 

 Nybergs fickur har spindelgång eller 

cylindergång. De flesta av de kända uren 

har självslag och slår varje timme på en 

klangspiral och de kan även repeteras. Ett 

ur slår dessutom halvtimmar. Många av 

uren, dock inte de tidigaste, har oroklove 

med Carl XIV Johans monogram. 

 
 

 
Ur nummer 9 1823. Orokloven är av  

samma typ som Nybergs läromästare  

Anders Sandberg använde i sina ur. 
 

 Av de 19 kända fickuren är tre av 

guld och de övriga av silver. 17 har 

självslag och 2 är utan slagverk. 

 Det mest komplicerade uret har 

nummer 51 och är ett reseur av fick-

ursmodell som tillhört Napoleon Palm-

qvist 1804-1882 som ägde Snälleröds 

säteri 1,5 mil från Ljungbyhed. För-

mögna personer hade redan på 1600-

talet eleganta reseur, som var relativt 

stora och fyrkantiga eller sexkantiga. 

Nybergs reseur är en rejäl silverklocka 

med en diameter på 10,5 centimeter 

som förvaras i ett läderfodral med 

handtag.  


